


      江苏领维数控机床有限公司，始创于 2023 年，是一家集高端数控钣金机床研发、智能制造、全球营销与定制化解决方案

于一体的现代化专精型制造企业。公司根植于素有精密装备制造底蕴的江苏扬州，坐拥完善的产业配套优势、规模化精工生产

基地与国际前沿的研发试验及智能制造装备，硬核铸就行业领先的精密加工实力与自主创新研发能力。

      公司精英团队汇聚行业资深匠人，核心骨干80% 均深耕国内一线钣金装备龙头企业十余载，在产品研发、工艺智造、市场

运营、全球售后全链条积淀了深厚技术底蕴与实战经验，以专业视野与行业阅历，为产品品质迭代、技术创新升级保驾护航。

企业严格遵循国际化质量管理体系，已权威通过ISO9001 国际质量体系认证、CE 欧盟安全认证，从研发设计、生产装配到成

品出厂，全流程严苛品控，以标准化、高端化品质接轨国际市场。

     公司专注布局高端钣金成型智能装备赛道，主营UPB 系列数控液压折弯机、DPB 系列双伺服液压折弯机、EPB 系列纯电伺

服折弯机、APB 系列机器人自动折弯单元等全品类核心产品，并配套定制化智能自动化产线解决方案。凭借高精度、高稳定性、

高能效的产品优势，广泛赋能电气工控、新能源配套、电梯制造、家电电器、精密钣金加工、金属家居、建筑工程、高端装潢

等各大支柱产业，为行业转型升级提供智能化、高效化、低成本的一站式加工解决方案。

    立足国内，放眼全球。领维机床营销网络辐射全国各大省市，产品远销印度、越南、巴西、墨西哥、南非、澳大利亚等多国，

业务版图覆盖中东、非洲、美洲、欧洲等全球重点区域，以卓越的产品品质与专业服务赢得海内外客户高度认可与良好口碑，

致力打造国内领先、国际知名的高端数控钣金智能装备标杆品牌。
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UPB 系列数控液压 板料折弯机 DPB 系列油电混动 板料折弯机 EPB 系列数控电伺服板料折弯机 APB 系列机器人折弯单元 

公司主要产品
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UPB 系列数控液压板料折弯机

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø 动力主电机采用伺服控制，比传统电液机床省电40%

Ø 机身通过有限元设计分析，机床刚度、强度更优

Ø 标配机械式挠度自动补偿系统，解决折弯过程中机身、滑

块变形而引起的工件角度误差

Ø 采用闭环式液压系统，保证滑块在高速运行状态下的平稳

及折弯精度，加装压力传感器装置，压力更加平 稳，解决

泵损坏率高的问题

Ø 液压系统采用力士乐液压阀组，且保证核心部件均为进口；

Ø 系统采用荷兰DELEM，性能稳定，市场占有率高



UPB 系列参数和配置介绍
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UPB 系列参数和配置介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

序号 名称 品牌
1 数控系统 DELEM

2 主伺服、后档伺服电机/驱动 ESTUN

3 油缸 数恒

4 电液伺服液压阀组
（同步控制总成+液压控制总成） Bosch-Rexroth /HAWE(选配)

5 直线导轨 FULEX/SHAC
6 滚珠丝杆 德国Fulex

7 油泵 Bosch-Rexroth/HAWE(选配)

8 油缸全套密封件 PARKER/SKF

9 全套高压管路 美国PARKER/美国Brennan

10 机械补偿 大中/数恒
11 交流接触器/按钮 Schneider
12 脚踏开关 科瑞

13 磁栅尺 土耳其OPKNO/德国ELGO



数控系统介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

DELEM 53T DELEM 53TX DELEM 66T

ü 数字编程，10.8寸显示屏
ü 最大支持4+1；
ü 最广泛运用；

ü 数字编程，15.6寸显示屏
ü 最大支持6+1；
ü 最新产品；

ü 图形编程，17寸显示屏
ü 最大支持6+1；
ü 网络通讯接口，自动化产线广泛运用



机身强度介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø机身钢板的数据经过十几年验证；
Ø钢板选用高质量沙钢；
Ø整体焊接和加工；



功能部件介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

我司电液伺服折弯机（UPB/DPB）均采用德国力士乐全闭环电液
伺服同步控制系统。

同步性展示



功能部件介绍
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我司电液伺服折弯机均采用德国力士乐/德国哈威全闭环电液伺服
同步控制系统。

主动力源采用伺服电机的优势如下：
1、省电：

      机床在待机、快速下行时是不工作的，最少节省40%的电；

2、速度快：

      伺服电机转速最高可以达到2000r/min，传统异步电机为      
      1450r/min，压板折弯时，伺服电机可以提供高转速，配合大流

      量的泵和阀，速度明显提升；

3、压力闭环控制，减少泵的反转，大大降低泵的损坏概率 ；              
      



功能部件介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø X和R轴均采用槽钢+钢板焊接结构，且经过回火工艺处理，

不变形，运行精度得以保证；

Ø 横梁采用200*120*10mm的方管，且经过回火工艺处理，

保证横梁撞击不变形；

Ø 横梁导轨采用25的双导轨结构；

Ø XR轴均采用丝杆（直径分别为25mm，32mm）+导轨

（35）的传动结构，保证前后上下运动的精度；

Ø X、R轴拼接结构采用台阶板拼接，更加牢靠；

Ø 定位挡指共有三段定位；

Ø Z轴传动采用皮带传动，速度快，噪音小，抖动小；
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功能部件介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø 油缸缸体、活塞、压盖均采用锻打件，避免沙眼引

起的漏油渗油现象

Ø 油缸内密封件为美国PARKER密封件，寿命长，减少

漏油渗油现象

Ø 油缸缸体回油采用机身回油，减少管路设计，避免

漏油风险
              
      



DPB 系列数控液压板料折弯机

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø 两个独立不锈钢集成油箱、伺服电机、泵、阀块等液压元件于一体；

Ø 安全控制采用双路液压阀控制，防止滑块下栽风险，传统双泵安全控

制只有一个阀起作用；

Ø 采用精度更高的比例伺服阀；

Ø 精确的需求油量配给，每只油箱仅需要50L液压油；

Ø 相对于双向泵伺服控制、普通方向阀控制的双伺服泵控制，具有运行

更流畅，安装简单方便、外形美观，性能可靠，控制简单，故障率低

等特点；

Ø 没有空闲功率，当不需要流量或压力时，伺服电机自行关闭；

Ø 紧凑型设计，油箱总成和油缸通过过渡块连接一起，没有管道连接。

进一步提高清洁度。使机床制造更简单；

Ø 双泵双电机，效率更高，比UPB系列高出20%；



DPB 系列参数和配置介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

序号 名称 品牌

1 数控系统 DELEM

2 主伺服电机/驱动 汇川

3 油缸 数恒

4 电液伺服液压阀组
（同步控制总成+液压控制总成） Bosch-Rexroth 

5 直线导轨 FULEX/SHAC

6 滚珠丝杆 德国Fulex

7 油泵 Bosch-Rexroth

8 油缸全套密封件 PARKER/SKF

9 机械补偿 大中/数恒

10 交流接触器/按钮 Schneider

11 脚踏开关 科瑞

12 磁栅尺 土耳其OPKNO/德国ELGO



EPB系列纯电伺服折弯机

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø 主电机以直驱伺服电机作为折弯动力，无需液压油，清洁环保

Ø 机身通过有限元设计分析，机床刚度、强度更优

Ø 标配机械式挠度自动补偿系统，解决折弯过程中机身、滑块变

形而引起的工件角度误差

Ø 滑块停止时几乎无电功耗，较传统电液折弯机节能约30%-70%

Ø 得益于直驱伺服电机的高响应速度， EPB 系列比传统液压折

弯机加工效率 高1-2倍。

Ø 采用电机和电缸直驱结构，传动效率高且稳定，此技术国内领

先



EPB 系列参数和配置介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

序号 名称 品牌

1 数控系统 DELEM/选配国产品牌

2 主伺服电机/驱动 大罗科技/ESTUN

3 后挡伺服电机/驱动 ESTUN

4 电缸 LINGWEI

5 直线导轨 FULEX/SHAC

6 联轴器 SIT

7 交流接触器/按钮 Schneider

8 脚踏开关 科瑞

9 磁栅尺 OPKNO/ELGO



EPB 系列参数和配置介绍

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

技术革新

Ø 本产品采用先进的伺服直驱技术，搭载了技术先进的行

星滚柱丝杠，滚珠丝杠中的钢珠在运动中相互碰撞，从

而导致发热、磨损、振动，滚柱丝杠的小滚柱以行星的

形式在大滚柱周围，没有相互碰撞，因此可以提供高的

传动效率，减少发热、磨损，噪音会更小。

Ø 行星滚柱丝杠受力为多线接触，而滚珠丝杠受力为多点

接触，行星滚柱丝杠传动接触面增加，其承载能力和刚

性大大提高。

Ø 丝杠寿命按照导程计算，对于20mm和8mm导程丝杠，在一

吨负载下，行星滚柱丝杠的寿命是滚珠丝杠的15倍之多



A PB系列机器人自动折弯单元

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø 采用ESTUN六轴关节折弯专用机器人，折弯行业占有率高；

Ø 机器人第七轴为公司自制，质量可控，导轨行程任意配置

Ø 面对批量大、劳动强度高产品的企业，此产品有着巨大优势

Ø 机器人负载20Kg-600Kg可选，任意搭载全系列数控折弯机

Ø 可根据客户需求定制多种机器人自动化折弯解决方案。



A PB系列机器人自动折弯单元

江苏领维数控机床有限公司2026-9-16

Ø 机器人折弯单元主要分为六轴和七轴配置，常用折弯机器人型号为ER45，ER80B，ER130，此三种型号为折弯专用机器人；

Ø 通常需要客户提供产品图纸来设计方案；

Ø 可搭配全系折弯机使用，多数需配6+1轴折弯机(具体还需客户产品而定)；

Ø 也可搭配上下游设备连线使用；


